BAnAHMe ycnoBMM pa3amona Ha PU3NKO-MEXaHMYEeCKne
noKasaTenu Uueaaton03bl

AnekcaHap KoKwapos, EkaTepunHa benbix

PykoBoauTeNnb OTAeNa NO Hay4YHO-UCCed0BaTeNbCKUM pa3paboTKam.
pynna «Mnnm», dununan s r.Koparkme



Bananune MNopPoAHOINo COCTaBa N KOHUEHTPaUMKN MaCCbl Ha CKOPOCTb Pa3MO/Jla

1. /luctBeHHaAa uennton03a pPa3mMasiblBa€TCA HaMHOTIO 6bICTpee, 4YeM XBOMHas

2. Yem HuMXKe KOHUEHTPaunAa MmacCcbl Mpun paamone, Tem 6bICTpee pa3masibiBaeTCA LENNH0/1034a (BbILIJe cteneHb Nomosia npm 0oAMHaKOBOM BpemMeHM!

pa3mona)

PezyasTaTel pazMoJa, Ha JadopaTtopHoi MenbHHIE «PFD:.

[Tapamerp En BapHaHTH
AL CATT xeofigag, | CAIT xpoiHag HCTIIT HCIIL] THCTEEHHAT |
HH3EaT BEICOKAT THCTESHHAA, BEICOKAA KOHIEHTPAITHA
KOHIEHTPANHA | KOHUEHTPAIHa HHIEAT (27.5%)
(5%) (27.5%) KOHIIEHTPAITHT

(5%)

CTeneHs monMona iIIre 11 11 13 13
| (HCx)
Pa3mon Ha JadopatopHoil Mensaane «PFIy
CTeneHs IoMoIa I IIre 16,5 16,0 15,5 14,0
O%0poTEl MEIEHHIEL 2200 3000 350 1000
CTeneHs IoMOoIa i Ire 19,0 19,0 20,0 19,0
J00poTEl MEIEHHIE] 2850 5000 750 2000
CTeleHs ToMOIa e 27.0 28.0 27.0 25,0
O50poTE MEIEHHIIEL 3800 6500 1100 33500
|

CTeneHs moMoIa 0IIP 35,0 34,0 35,0 35,0
D&opoTE METLHHITEL 4850 7800 1450 5600
CTeneHs momMona tIIe 85.0
(Jo0pOoTEl MEILHHIE 5500




BananHume ROHUEHTPaUNW MaCCbl NMpn nomoszie Ha aJMHy BOJ/IOKHA

HYem HMxKe KOHUEHTPaunAa MacCcCbl NMpm pa3mose, TeM Bbllle A/1IMHA BO/TOKHA LEeNH0N03bl NP OANMHAKOBbLIX CTEMEHAX NMOMOJ1a
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HcexogHana XBEoHHAA HENTHI03A -
11 "IIIP 2812
CATL, pasyon OpH, HHEQH 2 750
KOHIeHTpamHEH (5%) 35 P -
CATI. paszuomT ORHE, BEICOKQH 2 687
KoHIeHTpanuH (27,5%) 35 "IIP o
Hcxoanaa JHCTEEHHAR, MOIYHETINI03A aq
13 "IIIP 1,274
HCTIII, pazMot QpHE, HBHZEQHR

. : 1,161

KOHIEHTpamHH (5%), 35 "IIP
HCTII,. pazuon ORHE, BHEEOH 1.040
KOHIEHTpamHEH (5%:), 85 "IITP :
HCIIIT, pazMon OpH BREICOKOH 1056
KOHIEHTpanmHH (27.5%). | 35 "IIP :




BauaHWe KOHUEHTpaLmn npu pasmone Ha PMI uennonoswl (nncreeHHan HCIL, u xsoiiHaa CALL)

1. Yem Bblle KOHLEHTPALMA MacCbl MpKn pasmose, TemM Huke OMIT cynibdaTHOM XBOMHOM LLENN0N03bl MPX OAMHAKOBbLIX CTENEHAX MOMO/A.
2. Yem Bbille KOHLEHTPALMA MACcCbl NPU pa3Mo/ie, TEM BblLe OTHOCUTENbHOE YA/IMHEHME LEeNt0N103bl NP OAMHAKOBbIX CTENEHAX MOMO/1A

Pu3nko-MexanAYeckHe mokazatenn oraueox HCIIII,

KX Tabmana 2
Hexomnnie HCTILI, pazvon npH HH2KOH KoHUeHTpamms (5%) | HCTILI, pasuon OpH BRICOKOH KOHIEHTpamHH (27,5%)
[aparerper SHAYEHHS]|
Crenens noMona, 'R 13,0 13,3 20,0 27.0 33,0 16,0 19.0 28.0 33,0
ConpoTHENEHHE CEATHIO 346 116 465 3 e 133 15 . 19
xopoTrero obpasna (SCT), kH/m 7 : 02 2,34 4y : - Jrad Sate
ABcompTHOS CONPOTHENEHHEE - . o i i o
npoaEmHEarH, Klla 332 402 534 564 573 436 503 566 582
PaspeIBHad ATHHA, KM 447 5,63 6,38 7,23 1,73 3,80 6,30 727 7.19
OTHOCHTEIRHOE VATHHEHHE, Yo 1.60 1.93 210 2,14 2.23 2,04 2,38 2.38 2.70
PazEKo-MexaHHYecKHe NOKa3aTeIH oTIHEOK Xeoidmoii CAITL.
Tatmoena 2
Hcxognan CAILT, pasnol IpH HE3KOH KOHIEHTparHH (5%) CAIT, pazMol IPH EBEICOKOH KOHIEHTpamHH (27,5%)
Mapaverpu eI THI0SA
Crenens mosona, TP 130 163 120 27.0 33.0 16,0 120 280 34.0
COonpoTHETSHHE CEaTHRD 249 . . . . - 4 A —n 12
I\-CPC‘IKDI\O Oﬁp&&ua {SC’T’J I-\-_-[_IM ] -1-_, -1 a = DJ _,___,:l -1 9_" -1' _,1 -1._-1'& '-1._-& _p._]._'l
ADCOTIOTHOS COTPOTHEIEHHE e ) ) . . -
npofasmHEaEEw, K112 273 383 590 612 600 480 553 350 383
PasprEHad ATHHEE, EM 469 10,2 103 10,3 10,4 7.88 g.30 Q.67 921
OTHOoCHTRIBHOR YANHHEEHHAE, Yo 1,77 2,57 2,40 262 241 2,80 3,10 3,08 3,03




BAnaHMe TemnepaTypbl Ha CKOPOCTb Pa3mona.

BbiBOAbI: TeMNepaTypa B AnanasoHe 30-60 C He BAMAET CyLLLeCTBEHHbIM 06Pa30M Ha CKOPOCTb Pa3mona U GU3MKo-
MeXaHW4YeCKne NoKasaTenn Lenntonossi

HCIMLU, 6epe3sa, otameKa 125 r/KB.m menbHUua PFlI UcxoaHbii nomon 13 LWUP

TemnepaTtypa, C |O6opoTbl MenbHULpbI, WT. |CTeneHbnomona, LUP |Conp.npoaaBnnHaHuio, KMa [Pa3pbiBHaa annHa, km |SCT, KH/m
30 1200 19 534 6.87 4.48
40 1200 18 537 6.91 4.91
50 1200 18 538 6.86 4.63
60 1200 18 527 6.67 4.45
30 2300 35 652 7.91 5.31
40 2300 36 665 8.22 5.49
50 2300 35 667 8.39 5.41
60 2300 36 650 3.18 5.32




BanaHme cKopocTn pa3mosa Ha PU3MKO-MEXaHUYECKME NOKA3aTeNN CYy/IbPaTHOM
INCTBEHHOW Lenntono3bl. Paamon Ha menbHuue PFI — Cm=10%. Paamon Ha
menbHuue JOKRO — Cm=6 %

CKOpOCTb Pa3mMoOJ/1a, HE OKA3blBa€T 3aMeTHOTIO B/IMAHNA Ha OMIM LUenNn03bl NP OANHAKOBbLIX CTEMEHAX MOMO4

o ®H3EK0-MeXaHHYECKHE CBOHCTBA IHCTBEHHOH HE'EI'E.'IEHDE e/ I.TH.T03EI

[Torasarenn HCXOTHAS MemsHEna «PFIn Memeuune «JOKRO»

Creners nosona, ° 1P 12.0 183 215 375 57.0 193 41.0
Uneno 000pOTOE MENEHHIE 0 500 1000 2000 3000 1030 3730
Paspursmas g, M 2,76 8,14 10,0 10.4 10,7 10,6 10,8
OrtrocHTeNEHOR VaTHEEHRE, Y0 071 1 66 31) 190 387 115 347
Conpormmaere 110 479 571 633 634 629 710
IpoJaETHEaHAR, ELla

HpoHoCTs K2 HSIOM IpE G 631 1403 2037 2084 1203 2051
MHEOTOKPATHEIX NEpernax, g ) o )
C'Z"]I]}I:I'IHE.'[EI'IHE CHATHED Ha

EOPOTEOM PacCTOTHHH MEETY 1,46 2,30 2,76 291 3,13 287 291
sammuaMe -aCT. EHu




BanAaHMe }KeCTKOCTU Ha CI)I/I3I/II-(O-N\EX8HI/NGCI-(I/IE NOKa3aTenm XBOWHOM HeNINNHJ/103bl

YeM BbllLe KeCTKOCTb, TEM HUXKe CKOPOCTb pa3moia

BrisiHue xectkocv Ha ckopocTs pasmora. MenbHiua PFI? Cm=10%. CAL| xBoiHas

[lokasatenb Yucno obopotos, wr. |Momon, LLP |Conp.npoa-Huto, kMa [Pa3p.amuHa, km [SCT, kHIM
0 14 312 547 2.93

Kecr., 50 eq.Kanna 1300 17 K21 8.53 4,12
2900 23.5 616 10.4 4.73

4100 35 656 10.7 4,72

Kect., 80 en.Kanna 0 14 283 5 3.05
3330 18 594 9.95 4.62

5800 25 631 10.6 4.76

8400 33 615 10.5 4.79




BansHmne pH Ha CKOpOCTb pa3mona

pH B AnanasoHe 5-9 He OKa3biBaeT 3aMETHOTO BAUSHME Ha CKOPOCTb pasdmosia u GMT]

Brnnanue pH Ha ckopocTb pa3mona n dmsnko-mexaHndeckme nokasatenm
NIMCTOBOW CYJibdpaTHOM XBOMHOW LEN0o3bl
MenbHuua PFIl KoHueHTpaumsa maccbl 10%. Otnmeka 75 r/kB.M

O60poThl,WT|pH Momon, WP |Pa3p.anunHa, km |Conp.npoa-Huto, klla
0 6.68 13 2.65 115

4000 6.68 19.5 8.16 437

4000 4.88 19 8.08 466

4000 9 20 8.38 455

6000 6.68 27 9.25 519

6000 4.88 25 8.86 500

6000 9 27 0.14 524




Bavanue nobasku JICT (1 kr/T 50%) Ha cKOpPOCTb pa3mosia

ﬂ,06aBKa }'II/IFHOCW'Ibd)OHaTa HaTpnAa Mpm pasamosie yBe/imd4nBaeT CKOPOCTb Pa3mMoO/ia

L|
CreneHb nomona, ° WP

35 -

30

3aBUCHUMOCTE cTeneHK NoMmana CPA xBoHHOA HeBenéHo i uennwonossl oT aobasrk JNCT npu pasmone Ha

nabopaTtopHoi meneHKue PFL
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Bea paamona

Bea NCT
Puc. 2

@ 4000 o0b PFl m6000 ob. PFI

C NCT, 1 ToB. krfr




BbiBOAbI:

1. B ananasoHe 4,88-9 en. pH HE3HAUMTENbHO BAMAET HA CKOPOCTb padmona 1 PMIT uenntono3bl

2. B ananasoHe 30-60 C TemnepaTtypa HE3HAuYMUTE/IbHO BAMAET Ha CKOPOCTb pasmona n ®MI1 uenntonossl
3. JInCcTBEHHAA LEeNNK/103a Pa3mMaiblBaeTCA HAMHOTMO DbICTpee, YeM XBOMHaA

4. Yem HMMKe KOHLIEHTPALMA MacChbl MpK pa3mone, TeEM DbiCTpee pa3manbiBaeTca Lei1o103a (Bbille CTeneHb
nomona Npu 0AMHAKOBOM BPEMEHM Pa3mMoa)

5. Yem HM¥Ke KOHUEHTPaLMA MaccCbl Npu pa3mosie, TEM Bbllle A/IMHA BOTOKHA LLe/IF0N103bl MPU OAMHAKOBbIX
cTeneHAX NOMO/a

6. CKOpPOCTb pa3mosia, He OKa3blBaeT 3aMeTHOro BAMAHMA Ha DOMIT uenntono3bl Npu OANHAKOBbLIX CTENEHAX
NoOMO/1a

7. Yem Bbllle KOHLLEHTPALMA MAcCbl NpK pa3mone, Tem Huke GMIT cynbdaTHOM XBOMHOW LLEIIHON03bI MPK
OAMHAKOBbIX CTEMEHAX MOMO/Ia.

8. Yem Bbille KOHUEHTPaLMA MacCbl MPM Pasmosie, TeEM Bbllle OTHOCUTE/IbHOE YAJIMHEHME LLeIJIF0103bl NMPK
OAMHAKOBbIX CTEMEHAX MOMO/1A

9. 1na nucrteeHHom HCILL KOHUEHTPaLMA MacCbl MPU Pa3MOJie He OKa3biBaeT BAMAHMA Ha PMIT

10. Job6aBKa AnrHocynbPpoHaTa HAaTPUA NPU Pa3Moae YBEAMUYMBAET CKOPOCTb Pa3moa

11. Yem BbllLe XeCTKOCTb, TEM HU¥Ke CKOPOCTb Pa3mMona

12. Uenntonosa, npoweallasn CyLWwKy pa3manblBaeTCsa C MEHbLLEN CKOPOCTbIO, YEM He Npollealas CyLKY



	Влияние условий размола на физико-механические показатели целлюлозы
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	Влияние скорости размола на физико-механические показатели сульфатной лиственной целлюлозы. Размол на мельнице PFI – Cм=10%. Размол на мельнице JOKRO – Cм=6 % Скорость размола, не оказывает заметного влияния на  ФМП целлюлозы при одинаковых степенях помола
	Влияние жесткости  на физико-механические показатели  хвойной целлюлозы Чем выше жесткость, тем ниже скорость размола
	Влияние рН на скорость размола рН в диапазоне 5-9 не оказывает заметного влияние на скорость размола и ФМП
	Влияние добавки ЛСТ (1 кг/т 50%) на скорость размола Добавка лигносульфоната натрия  при размоле увеличивает скорость размола 
	Выводы: 1. В диапазоне 4,88-9 ед. рН незначительно влияет на скорость размола и ФМП целлюлозы 2. В диапазоне 30-60 С  температура  незначительно влияет на скорость размола и ФМП целлюлозы 3. Лиственная целлюлоза размалывается намного быстрее, чем хвойная 4. Чем ниже концентрация массы при размоле, тем быстрее размалывается целлюлоза (выше степень помола при одинаковом времени размола) 5. Чем ниже концентрация массы при размоле, тем выше длина волокна целлюлозы при одинаковых степенях помола 6. Скорость размола, не оказывает заметного влияния на  ФМП целлюлозы при одинаковых степенях помола 7. Чем выше концентрация массы при размоле, тем ниже ФМП сульфатной хвойной целлюлозы при одинаковых степенях помола.  8. Чем выше концентрация массы при размоле, тем выше относительное удлинение  целлюлозы при одинаковых степенях помола 9. Для  лиственной НСПЦ концентрация массы при размоле не оказывает  влияния на ФМП  10. Добавка лигносульфоната натрия  при размоле увеличивает скорость размола 11. Чем выше жесткость, тем ниже скорость размола 12. Целлюлоза, прошедшая сушку размалывается с меньшей скоростью, чем не прошедшая сушку   

